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Préface

Merci pour votre confiance en notre logiciel. Ce manuel vous aide a
devenir rapidement mis au courant des principales caractéristiques de ce
logiciel. Plus de renseignements sont disponibles dans l'aide en ligne et
sur notre site Internet http://q-das.com dans la rubrique Téléchargement.
Nous souhaitons que votre travail avec les produits Q-DAS® soit un vrai
succes.

Note:

Q-DAS® offre des sessions de formation concernant le produit. Nous au-
rions le plaisir de vous envoyer des informations détaillées sur le conte-
nu. Vous pouvez trouver aussi dautres informations sur nos
programmes de formations sur :

http://q-das.com/Seminars/Product training.htm

De plus, nous vous ferons parvenir sur demande un devis pour un pro-
gramme de formation ou une prestation de service sur site personnali-
sés. Pour une auto-formation, nous vous recommandons d’acheter nos
livres sur les références statistiques.

Droits |Iégaux et garantie

Tous les droits liés a la documentation technique et aux programmes
logiciels appartiennent a Q-DAS® GmbH & Co.KG. Les informations con-
tenues dans ce document ou le programme d’aide peuvent étre chan-
gées a tout moment et sans notification. Q-DAS® GmbH & Co0.KG ne
prend aucun engagement avec ce document.

La loi qui réglemente 'achat des licences de logiciel et de manuel auto-
rise 'utilisation des programmes en fonction du nombre de licences. Les
copies peuvent seulement étre utilisées dans le cas de sauvegarde a
des fins personnelles pour éviter les pertes de données. Quiconque co-
pie ces données a des fins autres que personnel entourera des pour-
suites judiciaires.

Limitation de la garantie
L’exactitude du contenu de ce manuel n’est pas garantie. En dépit

de tous nos efforts, des erreurs peuvent subsister et nous vousre-
mercions de nous les notifier.


http://q-das.com/Seminars/Product_training.htm
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1 Fonction générale

1.1 Les structures de process manager

Process manager est un outil de visualisation de structures produits et
process complexes.

1.1.1 Structure process

Les structures produits et process sont souvent représentées par une
hiérarchie a niveau. Ces hiérarchies sont visualisées dans les vues pro-
duits et process. La vue process

et accessible en n'oubliant sur le bouton process. Elle est divisée en trois
parties. La zone de gauche @ représente la structure process sous la
forme d'un arbre. Les informations détaillées de chaque noeud de cet
arbre sont affichées dans la zone centrale @. La zone de droite® affiche
les caractéristiques liées et les instruments de mesure.

O Process Manager ]
tew Deete »  Setngs Sswe  logo v Fodun ‘
Production No. de I'opération / Opération: 10/ Operation A
Production vew Function o method chavactenstics
1/ Comparny A Mo de lopénaion 1/ Chancensic A
‘ I/ Flant A 12
- L / Department A
. 1 / Warkshop A Opézson
- 1/UneA Upersian A
4 10/ Oparation A Déscrpton de [opéaion
MOOL / Machine 1
M002 / Machine 2
- 11 / Operation & Irpamew des Bordersaux
MOG3 / Maching 3 Procass chanciwitcs
2/ Mant @ 11/ Frocess Chanscteriatic A
Staton |
Sation Path
Megeuang devose
1 PM201 / Test Soclty 1
Cip Ditsution musben Process dhascietdics)
;_q,' pene Process charachensic Disyrbunon number |
3, [frodect
ok e




La structure process est formée de plusieurs niveaux (nceud) selon
chaque organisation. Ces niveaux sont le nom de votre société, l'usine,
le département, l'atelier, la ligne, les opérations et les machines. Les
connexions entre chacun de ces ne sont appelés relation pa-
rents/enfants dans une relation entre 2 nceuds le parent a le niveau le
plus haut et I'enfant le niveau le plus bas. Ces relations respectent cer-
taines regles :

Chaque parent peut avoir plusieurs enfants.

Un enfant n'a qu'un seul parent.

Tous les enfants d'un seul parent sont uniques.

Toutes les machines sont uniques dans l'ensemble de la structure
process

1/ Company A
1/ Plant A
4 1/ Department A
4 1/ Workshop A
4 1/ Line &
P 10 / Operation A
Mool f Machine 1
Mooz [ Machine 2
4 11 [ Operation B
M0O03 / Machine 3

1.1.2 Structures Produits

Non seulement il est nécessaire de gérer la complexité d'une organisa-
tion de production, mais il est également indispensable de gérer la com-
plexité des diversités produits. La structure de ses produits est gérée par
la vue produit . Cette ville est également divisée en trois zones. Dans la
zone de gauche @ on retrouve l'arbre produit dans la zone du milieu ®
sont affichées les informations concernant chaque noeud. Dans la zone
de droite ® au niveau piece, on retrouve les caractéristiques liées.

La hiérarchie de la structure produit contient quatre niveaux, qui sont le
nom de la famille, le type, la variante et la référence piéce. Les con-
nexions entre ces différents niveaux sont également appelées relations
parents enfants et suivent les régles suivantes :

Une famille peut avoir plusieurs types mais un type ne peut avoir
gu'une seule famille.
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Un type peut avoir plusieurs variantes mais une variante ne peut avoir
gu'un seul type .

Une variante peut avoir plusieurs références piece mais une piece
peut également étre liée a différentes variantes.
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O Process Manager ﬁ
i
liaw =  Sepch Osicte Save loge
Products No. de la pigce | Piece: 1/ Part A
Product vew. Cherscerstcs
1/ Famiy A Part runter Part sescrgtes Pt 1/ Chactensic A
- 1/ Type A 1 Pata
1/ Variant A
1/PatA Fart octhve/nacte  Drawing runter Do
2/ PartB e *
2 [ variant B Hede e
1/PartA
J/PancC
2/ Famiy B Penan Lre
Ope
Mact
26 products
€y’
. Production ‘
T

Par exemple, si on considére gu'une piéce est unigue dans une variante,
mais que cette piéce existe également dans une autre variante, une mo-
dification de cette piece sera reflétée sur toute les instances de cette
piece présente dans les différentes variantes. En effet la piece est
unique. En voici la représentation graphique :

1/ Family A
1/ Type A

4 1/ Variant A
1/Part A
2/ PartB

4 2 [ Variant B
1/ Parta
3/ PartC

1.1.3 Les liens Produit/Process

Le lien entre les vues produits et process est constitué de caractéris-
tiques fonctionnelles ou méthodes. Ces caractéristiques sont connectées
cOté production a l'opération, et c6té produit a la référence piece. Cette
double connexion est obligatoire pour créer une nouvelle caractéristique.
Les regles de création sont ;
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une caractéristique ne peut étre liée qu'a une seule opération au sein

d'une méme ligne

une caractéristigue est automatiquement reliée a toutes les machines
d'une méme opération

une caractéristique peut étre liée a plusieurs piéces (dans ce cas nous
parlerons de diversité ).

Si caractéristique est liée a une piece, elle sera automatiqguement lieée
a toutes celles figurant dans les différentes variantes.

@ relevant parts &J
The following parts are produced or warked on in the Assignment of characteristics to parts!!|
gelected line: (1 / Line A)

e 1./ Family A
o 1/ Type A
a -1/ Variant A
.......... 1/ Part A& =< @
F— 2/Part B Ll
e 2/ Variant B — =
e 1/Patt A 1/ Characteristic A |
2 / CHaracteristic B ) 4

1.2 Gestion des structures process

1.2.1 Création d'une nouvelle structure process

La création d'une structure process doit étre réalisée dans la vue pro-
cess. Une nouvelle hiérarchie doit démarrer du niveau le plus haut, la
racine de l'arbre, en allant vers le niveau le plus bas, les feuilles. Pour
cela utiliser le bouton Nouveau ® de la barre de menu. En utilisant ce
bouton on créera un nceud enfant depuis le nceud sélectionné.
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Accolé au bouton “Nouveau” il y a une fleche @ permettant d'ouvrir un
menu déroulant. Ce menu est contextuel au niveau sélectionné.

Editer: Operation

Mum. Operation %

Mouvelle operation

Fa
{_!_I Process Manager

Chercher

Houvelle machine

Choisir Lhe machine existante

Mouvelle caractéristique

Mouvelle caractéristique processus

Sélectionner un moyen de mesures

20 W

see S oE EesE

2 /Ligne 2
2 FCACTA

Operation

OF 20

ek L e e L

Irmprimante bordereaux

[];8

][ Annuler ]

La possibilité de créer des
nouveaux est toujours preé-
sente. Lorsque vous créez un
nouveau ne, le masque de
création s'affiche. Ce masque
vous indigue quelles sont les
champs obligatoires. Le nu-
méro a saisir lié a ce nceud
doit étre unique dans la rela-
tion avec son parent. Si cela
n'est pas le cas, la création ne
sera pas autoriseée.
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1.2.2 Editer des Noeuds Process

Les noeuds process existant peuvent étre édités depuis la structure pro-
cess. Pour cela, cliquez sur le bouton droit de la souris pour faire appa-
raitre le menu contextuel en pointant le noeud. En fonction de la position
de ce noeud dans l'arbre, différentes possibilités vous sont offertes. L'op-
tion édition est toujours accessible, elle fait apparaitre le masque associé
et vous permet d'effectuer les modifications nécessaires. Seul le numéro
de machine n'est pas modifiable.

Ea
{_!‘ Process Manager

MNouveau w Chercher

Process

Yue de process

1/ Renault
= 1/ Cleon
= 1/ Departernent 1

1 = 1/Li Editer

= 1
Copier Strg+C

2

I g
2 /L Supprimer Entf
2 [ CACIA,

Exporter e noeud

Importer le noeud

Imprimer bordereaus

Charger donnée

Liste des destinataires d'alertes

Reparting jobs

Droits d'utilisatelr

!;i!".a Droduiit<

1.2.3 Copier des Nceuds Process

Des parties de structure process peuvent étre copiées dans l'arbre pro-
cess. Pour cela, choisissez le noeud a copier et marquer le. Dans le me-
nu contextuel choisissez l|'option copie. Ensuite, marquer le noeud
process parent, et dans le menu contextuel choisissez coller. Apres cela,
le systeme vous demandera de changer le numéro du noeud selon les
conditions de la structure.

Ainsi pourrait compléter rapidement la structure process. Le noeud co-
pier viendra avec sa propre structure. Attention :
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e |l n'est pas possible de copier une opération au sein d'une méme
ligne.

¢ |l n'est pas possible de copier les machines

¢ les informations concernant les chemins d'acces et les imprimantes
devront étre renseignées pour chaque noeuds copiés

1.2.4 Effacer Noeuds Process

les noeuds process peuvent étre effacés de la structure process. Pour
cela choisissez le noeud a effacer, puis dans le menu contextuel choisis-
sez effacer. Le systeme vérifiera si le noeud contient des enfants. Si
c'est le cas, les enfants devront étre effacés au préalable. Aussi, si une
machine est effacée de la structure process, elle sera toujours présente
dans le catalogue machines.

1.2.5 Déplacer Neeuds Process

Les noeuds peuvent étre déplacés dans la structure process par un glis-
ser/déplacer. La nouvelle position doit remplir les conditions de la struc-
ture process. Les positions remplissant ces conditions sont indiquées
pendant le glisser déplacer, alors que les autres positions sont marquées
d'une croix. Toutes les informations attachées aux noeuds ainsi que sa
sous-structure sont également déplacées avec celui-ci.

1.2.6 Rechercher Noeuds Process

Pour aider l'utilisateur a rechercher un noeud particulier sur I'ensemble
de la structure process, une fonction recherchée est disponible. Cette
fonction est accessible par le bouton rechercher ® dans la barre de me-
nu. Une fenétre rechercher s’ouvrent avec différentes options. Lorsque le
systeme trouve la réponse a votre recherche, la structure process
s’ouvre et indique le noeud correspondant. Vous pouvez continuer la re-
cherche en appuyant sur le bouton rechercher de la fenétre.

Fa
{_!_' Process Manager

Mouveau -

Produits

Supervision des produits

]

/]
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1.2.7

Logos sur la structure process

Pour une meilleure lisibilité de I'arbre de production, un logo peut étre
attaché. Utiliser le bouton logo dans la barre de menu. Dans ce menu,
vous avez le choix entre sélectionner un logo ou le supprimer. Cette
fonctionnalité est activée pour le noeud sélectionné ®. Vous pouvez
également sélectionner ou supprimer un symbole standard @. Un logo a
une priorité supérieure aux symboles standards.

Enregiztrer

Choigiszer e logo (D) <—

Mo, du tvpe
1 Choisisser le symbole standard (Type)

Twpe
JD

1.2.8

Pour les jobs de bordereaux automa-
tigues, chaque noeud de production doit
avoir une imprimante par défaut.
L’'imprimante peut étre accroché sur
chaque noeud aux niveaux département
ou opération. Pour cela, vous pouvez ac-
céder au menu contextuel sur chaque
nceud : Bordereaux puis Sélectionner im-
primante.

1.2.9 Import/Export de structure

process

10/ Operation A
B8 moo1 / Machine 1
M0o2 [ Machine 2
11 / Operation B
M003 [ Machine 3

10 / Operation A

B8 moo1 / Machine 1
|4 M002 [ Machine 2
. 11 / Operation B

i M003 / Machine 3

Imprimante par défaut pour les noeuds process

O Process Manager

Now o

Production

Frooucoon vew

Sezch Deiets =

Setegn w

Company A

1/ Fanmt A

1/ Department A

1/
.

‘.

“

2/ PMam B
1/ Departre
1/ Wa

g e—.

1 Et
StrgeC

|

Delete Entt P

Egpent Node
'

Import Node

forgereaun . Print bordesesn

Load data Calect ynn';'

1

Reporting jobs

Bepuszenmechte.

Process manager vous permet d'exporter une process compléte vers un
fichier PLE (exports usine). Cette option est accessible dans le menu
contextuel « export nceud ». La structure export pourra ensuite étre im-
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portée avec l'option « import nceud ». La process doit correspondre aux
conditions de l'arbre process. Les structures importées et exportées con-
tiennent toutes les informations attachées aux noeuds ainsi qu'au noeud
de plus bas niveau, par exemple l'imprimante ou le chemin d'acces de la
station. Seules les machines et les caractéristiques liées ne sont pas in-

cluses.

[ O spexchams urter =
4 1 -'Ir Plant A o Goaghics & OV B L
QU L e R i N ———
4 1/ Workg— 6 Markion
Jlr Edlt e Aufnermadesm Asrdsenirg S »
r 1.|'r|_ 5 mund e St Pty et rhisa Gt oy
. Copy  Stig+C -
Paste  Strg+V :
Delete Entf :: )
‘4 Export Mode
4 2/Flants Impert Node
4 1/ Departmen Bordereaux -
.1 / ‘"’“{”}[T Load dats s e
BReporting jobs = Orther austlancen
Benutzerrechte...

1.3 Gestion de la structure produit

1.3.1 Créer un noeud produit

La création des noeuds produits peut se faire dans la vue produit. De la
méme fagon que dans la vue process, la création de démarrer du niveau
hiérarchique le plus élevée. Le bouton de nouveaux est accessibles avec
son menu deéroulant et vous permet de créer un noeud sous-jacent avec
son masque de création standard.
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Fa
{_!‘ Process Manager

Chercher

Supprimer

MoLvelle farmille

Mouveau type

Creation of missing machine parts

1542654
1/2
= 2/ID-L
3
1542654
2/
2 f Famille des moteurs

Il existe une exception avec la création d'une nouvelle piece qui ouvre un
masque piece @. Le masque piece vous permet seulement de remplir
les champs dans la partie gauche du masque. Le systeme veérifie que les
champs obligatoires suivent les conditions de la structure produit.

i 5
@ Parts mask ﬁ
Fart number T Plant number plant
Part activefinactive  Drawing number Department number | Department
spare -
Mode Workshop number | Workshop
Remark Line number Line
Operation number Operation
Machine Number Machine
0
0K || Cancel
L= |
1.3.2 Edition des noeuds produits
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Le mode d'édition est accessible par le masque qui peut étre ouvert
grace au menu contextuel accessible dans la vue produit sur chacun des
noeuds. L'édition des informations d'une piéce sera répercutée sur les
différentes variantes de la méme piece. L'édition du masque dossier doit
suivre les regles de la structure produit.

1.3.3 Copier les noeuds produits

Les noeuds produits peuvent également étre copiés en utilisant le menu
copier du menu contextuel. Le noeud pourra ensuite étre collé sur un
méme niveau hiérarchique de l'arbre produit. Si le noeud est autorisé a
étre copié a cet emplacement, l'option collé est accessible. Toute la
structure copiée est collée, ainsi que les informations additionnelles et
les caractéristiques liées.

Pour copier une piece, il existe deux facons différentes. La premiéere est
de copier la piece avec le menu contextuel. Dans ce cas la méthode est
celle décrite plus haut. A I'exception du faite qu'une piéce ne peut étre
COpiés que sur une autre variante. La piéce copiée sera une instance de
la méme piece. Ceci est une des possibilités qui permettent de gérer la
diversité des pieces. La seconde facon de copier une piece, et d'utiliser
le menu nouveau. Dans ce cas la piéce n'a aucune connexion avec la
pieéce copiée, seules les informations additionnelles sont identiques. En
utilisant cette seconde méthode, un masque spécial s'ouvre. Dans ce
masque, vous pouvez indiquer si les caractéristiques liées et les valeurs
de mesures doivent étre copiées également. Une nouvelle référence
piéce doit étre renseignée.®.

=
% Copler la gamme

Eal
{_!_I Process Manager

Gamme source

Nb Con Pigce |Pigce N° Des Piéce
19

Chercher

Supprirme

Mouvelle piece I

Gamme destination
Cgpier Iz par’tie — Nb Con. Piéce |Piace N* Des Piéce
3 @
Mouwvelle caractéristique

v| Copier toutes les caraciérstigues

Creation of missing machine parts

"] Copier tgalament ke valieurs

o

= 2/10-L ok | [ Annaler |
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1.3.4 Effacer un noeud produit

Pour effacer un noeud produit, vous pouvez utiliser le menu contextuel
Effacer. Un noeud produits ne peut étre effacé que si il ne contient aucun
noeud ou caractéristique liée.

En utilisant le menu contextuel @, vous supprimerez l'instance de cette
piece. Si vous souhaitez effacer toutes les instances d'une piéce, vous
devez utiliser I'option effacer de la barre de menu G.

[ ]
l"_!_' Process Manager

Mouveau - Chercher Supprimer -

Products!!!

Fa
{_!J Process Manager

MNouveau = Chercher

Products!!!
Supervision des produits! 1!

= 1/1

Supervision des produits!!!

= 141
= 1/10
=] 1/ 10K

1 Editer
= 2/1D
e
15
2/ K
2 / Famille o Supprimer

ef’t’acer la pigce (1342654)

Pigce de suppress?n (1542654

Copier

1.3.5 Déplacer un noeud piéce

Les noeuds produits peuvent étre déplacés par glisser déposer. Par
cette méthode, le curseur vous indiquera les positions autorisees. L'en-
semble de la hiérarchie sera également copié, ainsi que les caractéris-
tigues liées.

1.3.6 Rechercher un noeud piece

La recherche d'un noeud dans la hiérarchie compléte se réalise grace a
la fonction rechercher. Ouvrez le menu rechercher via le bouton de la
barre de menu. Différentes options de recherche sont possibles. Le ré-
sultat de la recherche sera affiché dans l'arbre produit en marquant le
noeud. La recherche peut se poursuivre avec le bouton continuer re-

cherche.

1.3.7 Ajout d’un logo sur un nceud produit
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Des logos ou des symboles standards peuvent également étre attachés
a chacune produit. Voir 1.2.7 ci-dessus.

1.3.8 Verrouiller une piéce

Si un plan de test n'est plus utilisé, il peut étre désactivé et verrouillé.
C'est-a-dire qu'aucune valeur de mesures ne pourra y étre joint. Le ver-
rouillage d'une piéce n'entraine pas I'impossibilité de modifier son en-
téte.

Pour cela ouvrez le masque piece et modifier le champ piece ac-
tif/inactive.

Ouvert: par défaut (vous étes libres d'éditer le masque et de sauve-
garder).

Bloqué: la piece est désactivée et verrouillée dans la base de donnée.
Réalisé / Evalué: configuration spéciale utilisée dans I'environnement
SAP.

) .
MMasque Piece

Fiéce numero Description Piéce
1 Test 7

Pigce activefinac  Plan N®
ouvert W

‘ouvert
Blogue

Realisé
Evalug
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1.4 Gestion des caractéristiques

1.4.1

i
E!;"Q-DAS France SARL Time limited

Fichier Editer Module Individuelles  Waleu
MNouweau fichier

Ouwrir,..

Ouvrir depuis QML

Sélection Pigces

Lecture depuis la base de donnée

Sélection des pieces de la base de données
Fermer

Jointure des fichisrs
Modifier / Ajouter

Importer fichiers texte

Enreqistrer
Enreqistrer sous...
Enregistrer dans QML
Sauvegarde étendus

Enregistrer dans la base de données

Sauvegarder le graphique en tant que metafile
Sauvegarder le graphique en tant gue bitmap

Sauvegarde du graphique au format PG

Form Designer
Mask Designer
Apercu du rappart
Real-time report

Imprimante

Impression de la fendtre courante
Impression du rapport

Imprimer Rapport en fichisr PDF

Imprifner les caractéristiques mauvaises

Signatures

Sartie

Définir les valeurs par défaut des caractéristiques

Les nouvelles caractéristiques peuvent avoir
des informations d’entete par défaut. Les in-
formations pour défaut sont définies dans un
masque au moment de la création de la ca-
ractéristique. Ce masque de création peut-
étre ouvert dans le menu nouveau fichier . Le
masque contient différentes entrées, chacune
de ces entrées correspond a un type de ca-
racteristiques. Les informations par défaut
doivent étre deéfinies pour chacun de ces
types de caractéristiques séparément. Pour
cela utiliser le bouton défaut @. Remplissez le
masque puis utiliser le bouton OK pour sau-
vegarder, et activer ces informations pour
toute nouvelle création de caractéristiques.

Remarque : il existe un standard defini pour
Renault concernant cette partie.



23

rance SARL Time limited 1 Year  qs-STAT Capabllite Procedé

Caracténstiques vanable
(1 2 Nouvelles caractérstiques
[T Grouper caracténstiques
Caracteristiques variable
donnée générale
-
]| Nombre de caractéristique consécutive | e deslérarices
Description Caractéristique
significatif Classe de caractéristique iques attiibut
[ Indéfini Type de caractéristique g
oupes
Catelogue des & ¥ | Catalague des événements T
Specification
0 | Valeur nominale
; " \vpes d'ereur Par défaut
| Tolérance supérieure
Tolérance inférieure
v . frx/min groupes Par défaut
mm Unité
3 < Résolution
Echantilions Istiques nominales Par défaut
5 < Taille d'échantillon
foxe ¥ | Type d'échentilion <
2t Istiques ordinales

1.4.2 Création d'une nouvelle caractéristique fonction-

nelle ou méthode

Les caracteéristiques fonctionnelles ou méthodes sont les liens entre les
structures produit et process. Ainsi ces caractéristiques peuvent étre
créées dans les deux vues. Dans les deux cas, le masque caractéris-
tigue s'ouvre®. Pour cela, dans la vue process, vous devez sélectionner
une opération. Puis sélectionner l'option “nouvelle caractéristique” @
dans le menu déroulant « nouveau ».

Dans la vue produit, vous devez sélectionner une piece étes ensuite
choisir l'option « nouvelle caractéristique » ® dans le menu déroulant
« nouveau »
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[
Ir_!_' Process Manager

Ea
{_!_' Process Manager

Chercher L Supprirr

Mouvelle operation

@

Mouvelle pigce

Mouvelle machil

Copier |3 partie Choisisser la machine existants

Mouvelle caractéristique Mouvelle caractéristigue

5
&4 Masque Caractéristique

Lorsque le masque caractéris-
tigue est ouvert, vous voyez
l'entéte de la caractéristique | == -«

Caeacthnstiane
Numéen ol Unté Résolution

mm 3

Lim, nat. sup Svpdraor accept
Ll

Descrgtion

, Claste Huranchiation Auforisation Il ToMrance i Lem nat inf Um: daccept Ba
gque vous venez de créer. Une c‘j:;:" ) St s

- v

partie de ces informations et | s
créer automatiquement Qrace | e memm: oton o e

Taile déchantiicl Type déchantitc Frog déchant
5 2 | o -

aux informations définies par | S
défaut. Tous les champs obliga- | =~ ="
Formude d0pération  Nombro de valewrs Fanction prodos Num. Matac Ouol Cec

toires doivent étre renseignés et | o
confirmés par OK. Apres la con-
firmation, la caractéristique doit
étre reliée dans l'autre vue.

Si la caractéristique a été créée dans la vue produit, un lien doit étre créé
dans la vue process®, et vice et versa®.

Dans les deux cas les liens doivent étre créés en sélectionnant une opé-
ration ou une piece dans le masque lien. Lorsque l'opération de création
est terminée, les caractéristiques apparaissent dans chacune des vues
sur la droite du masque.

G | ARy :
&Lter les caracteristiques avec les operat..

Eay ., . AR :
Caractéristique &Lter les caracteristiques avec les pieces
1237123
Caracténstique
Cocher s'il vous plait toutes les opérat 1237123
= 1/Company XYZ
- 1/Pans Cocher s'il vous plait toutes les pidces exigees
= 1/Departement 1
) = 1/J
= 1/ Awlier]
= 1/JD
- 1/Ligne 1 3, 1740k
© IR O
M 20/0P20 0 12
[0 993/0P999 5
- v 24JD-L
2/Ligne 2 ’
2 /Siasb 2/JIK
yagall 2/ Famille des moteurs
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1.4.3 Editer une caractéristique fonctionnelle aux mé-
thodes

Toutes les informations d'entéte caractéristique peuvent étre facilement
édité par lintermédiaire du masque caractéristique. Pour ouvrir le
masque, utiliser le menu contextuel Afficher et Editer dans la vue pro-
cess ou produit. Les modifications réalisées dans ce masque seront vi-
sibles depuis toutes les pieces auxquelles cette caractéristique est liée.
La seule information non modifiable est le numéro de caractéristique.

=
% Process Manager

Mouveau v  Chercher Suppnimer. . Enregistrar Logo ¥

Produits Pléce N° / Piece: 1642654 [ 1542654

Yus de produt Caracténistiques
1/) Pisce numéro  Description Pigce Numéto de [Usin | Usine 1/ =
A 1542654 1542654 l;;: Afficher et éditer
= Supprimer Entf

Piéce actvefinac  Plan N* Numéro de dépar  Dépatement Assigner des caractiistiques ai opérations
disponible v s bér istiques a drations

o Copier Ia caractéristique Strg+C
2{0t Numéro d/Atelier  Atelier
1542654
2/X Remargue Numéro de ligne  Ligne Formule d'opération logique
Exclure |3 caractéristique du classement

1.4.4 Copier une caractéristigue fonctionnelle ou meé-
thode

Les caractéristiques peuvent étre copiées de la méme facon que les
pieces. Ceci peut étre effectué de deux manieres différentes. La pre-
miere est de copier la caractéristique a une autre piece pour créer une
diversitée. Dans ce cas les deux caractéristiques sont identiques et une
modification de l'une sera répercutée sur l'autre. Pour cela, sélectionner
la caractéristique a copier et dans le menu contextuel choisissez Copier
caracteéristique. Puis, dans la zone caractéristique de la piece cible, ou-
vrait le menu contextuel et choisissez insérer caractéristique.

Caractériztiques

1| Afficher et éditer

QUBMZS e Entf

Agsigner des caractéristiques aux opérations

Copier |a caractéristique

La deuxieme possibilité est de créer une nouvelle caractéristique a part
entiére. Aprés avoir copié la caractéristique, utiliser le menu contextuel
créer une nouvelle caractéristique. Dans ce cas le numéro de caractéris-
tigue d'étre changé s'il existe déja dans la piece. Confirmer par OK. Un
masque de connexion s'ouvre pour indiquer sur quelle opération elle doit
se rattacher. Confirmer par OK.
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1.4.5 Effacer une caractéristique fonctionnelle ou meé-
thode

Si la caractéristique ne contient aucune valeur de mesures, elle peut étre
effacée complétement de la vue produit. Ainsi, la caractéristique sera ef-
facée des vues produits dans process manager, mais également dans la
base de données.

Si elle contient des valeurs de mesures, seul le lien la reliant a une piéce
sera effacé. S'il s'agit du dernier lien, le systeme refusera de I'Effacer.
Utiliser le menu contextuel de la caractéristique dans la vue produit Effa-
cer. Ce menu contextuel est également accessible depuis la vue pro-
cess. La seule différence est que le lien caractéristique opération sera
affecté.

\l/ La caracténstique chomsie na peut pas élre suppnmee parce qu'ele contient des valeurs de mesue

1.4.6 Recherche d'une caractéristique fonctionnelle ou

méthode

Chercher a E!: Process Manager

@' Fechercher dans la structure de 'arbre en entier — o

C' Rechercher dans ce noeud avectous ses élément

174Dk

Vous pouvez rechercher une ca-

Recherche dans le niveau suivant ractéristique dans les vues produit

Caractéristique M et process avec la fonction cher-
cher.

Recherche des comparaisons dans le kg

Indiquer caractéristique dans la
fenétre chercher ©.

Recherche : 5 I l

[Recherche][ Fermer ]

1.5 Gestion des caractéristiques process
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Les caractéristiques process décrivent les paramétres process des
noeuds de la vue process. Dans process manager, elles n‘ont pas de
lien avec la structure produit. De plus, elles ne peuvent étre attachées
gu'a une ligne une opération ou une machine.

1.5.1 Créer une caracteristique process

De par leur nature ces caractéristiques peuvent étre créées que dans la
vue process. Pour cela, a partir d'une de la structure process ou vous
souhaitez attacher la caractéristique, sélectionner le menu déroulant
Nouveau et Nouvelle caractéristique process. Un masque caractéristique
s'ouvre et vous permet de renseigner les informations d'entéte. Attention,
le numéro de la caractéristique est unique dans un noeud de production.
Aprés avoir sélectionné OK, la caractéristique process apparait dans la
zone prévue a cet effet.

=
h Process Manager

' Crarcher Suppeenes Féglage: Enragistrer Lege = Produms
Noels oparation Num, Operstion | Operation: 10/ OP 10
fNoguvele machine Fonchon ou méthodes caracsrstiques

Nurm Operaton ¥ fm]
Choter une mach ine exilantes 10

Noyaba Carachr shgae Operabion

oP10

Aouyele coractsr shaue procsssus
Dwseripton de 'opératen

SHSCTONCSE LN MOpEn 08 esres
TTCEON " Imprimanta Berders s
2/Lliagw2 CarscMnmigues du procasrus

CACIA P
Station 2o

Linn de Exgtion

1.5.2 Editer une caractéristique process

De la méme facon que toutes les caractéristiques, la caractéristique pro-
cess peut étre éditée. Le menu éditer est accessible depuis le menu co-
nextuel. Puis cliguez OK pour prendre en compte les modifications.
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Caractéristigues du proceszus

Afficher et éditer

Supprimer Entf
Exemption de limites d'acceptation
CC0 Sauvee

Imprirmer bordereaus

1.5.3 Supprimer une caracteristique process

Les caractéristiqgues process n'ont pas de diversité. Elles sont donc plus
simples a supprimer. Si elles ne contiennent aucune valeur de mesures,
elles peuvent étre effacées completement. Autrement la suppression
n'est Pas permises.

1.6 Gestion des liens produits / process

1.6.1 Assigner les caractéristiques aux pieces

d'écus Dans Process Manager, la notion de diversité se gere sur les
liens entre les pieces et les caractéristiques. Pour éditer ces liens sélec-
tionner Affecter les caractéristiques aux pieces.

g
k‘-.a Process Manager

Process

Knrepstiee Loge ~  Prduns

Num. Operation / Operation: 10/ 0P 10

Foneaon ou méthodes carackénstgens

Wou de procese

L/ Reraat
o N Oparaton Affiches et dckter
1 fCkan 10 :
1/ Departement 1 — -
1./ Ao 4 Oserofon Affacter bew Coractormiass aun poc

” oP 10
= 1 Il-ir 1 Exvmpton e bm bes ' sCOsotvion

. Destrrp i da Pepénaliin CO0 Saaie

20/0020 Iimer e bor er s
79 /0P 98 Frgremarnte Uosoore dux ===

2/ g2
2/ Cacly

Coractbetiques d peocatiut

TP
Btabian TPz
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Pour réallser Cette Opératlon &:Alhc(n I8 caracteristiques aux places (X
UN MASQUE SPECITIQUE S'OUVIE [ . muusies cmsiass e pices o s o v e s bocnes o
® ) Sur Ia par“e gauche du 1510 & Gauchs o1 souvs & drohe A la D apanpass

masque vous sélectionnez la | & = wm

caractéristique, et sur la par-
tie droite la structure produit -
complet s'affiche. Toutes les
pieces déja connecté a cette L
caractéristique sont cochées " M
avec le numéro de caractéris- X

tigue et leur nom. Il est pos-
sible de assigner une
caracteristique plusieurs fois
a la méme piece. Maintenant (e
pour assigner une caractéris-
tigue a d'autres pieces, vous
devez la glisser déposer de-
puis la partie gauche vers la
partie droite du masque.

1.6.2 Assigner les caractéristiques aux opérations

vt A
Les caractéristiqgues peuvent étre SeSEERRiiLL

Pibco Moy Caracténitiques

reliées a des piéces mais aussi | e [E [ e o o

au opération. Pour cela, afficher 7™ == o CEETIEIITITIES

la vue produit et cliquer sur la ca- e o
ractéristique que vous souhaitez Pl
Nus

assigner a une operation et sélec- e |
tionner Assigner des caractéris- B s ot oo st i 3
tigues aux opérations.  Un | &ee s s
masque spécifique s'ouvre avec |
sur la partie droite I'arbre process

i i 3 Lu”"a'lF' 10 - Caracténstiques
complet. Déplacer la caractéris- T
tigue par glisser déposer depuis 2010020 Comaes
la partie gauche vers l'opération o
cible.

() Opéresons de liaison 8 la piéce choisie saulament (1542654)

w Opérasons do haison & toutes les pidces efecidos selon los caracidnsiques choisies

o)
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1.6.3 Supprimer les caractéristiques d'une piece / opera-
tions

Cette opération est accessible directement depuis la fonction standard
Supprimer. Ceci ne supprimera le lien entre la caractéristique et I'opéra-
tion ou la piece, voir 1.3.4 ci-dessus et 1.4.5 ci-dessus.

1.6.4 Visualiser les liens produits process

La visualisation des liens produits process est accessible depuis la vue
process @. Pour cela utiliser la fonction Produits ®. Cette fonction n'est
accessible que depuis les niveaux hiérarchiques lignes et opérations
dans l'arbre process. Dans la partie gauche, vous trouverez la liste de
toutes les pieces de la ligne ou de I'opération. Dans la partie droite, vous
trouverez toutes les caractéristiques reliées a ces piéces représentées
dans une matrice a deux dimensions.

e
r! Process Manager

Mouveau = Chercher

Process

Produits

Enregistrer Logo -

Num. Operatizii r Operation: 10/ 0P 10

‘e de process

Faonction ou métho

1/ Renault
= 1/ Cleon
= 1/ Departement 1
=] 1/ atelier 1

) e
= 1/Lligne1 E!‘ Piéces appropriées

Mum. Operation
10

= 10 /0P 10
2345
20 /0P 20 Les pieces suivantes sonttraitées pendant la procédure Attribution de caractéristiques auxp
099 / Op 999 suivante : (10, OF 10)
2 /Ligne 2
2/ CACIA = 1/
=] 144D
= 140K -
1542654 @ §
142 i
—— |
. 2N3D L 1/ mmil p 4
1542654
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1.7

1.7.1

Process Manager permet d'importer des
pieces et des caractéristiques depuis des
fichiers SUMEQ. L'import ne peut se faire
gue depuis la vue produit. Pour cela, vous
devez sélectionner la variante a partir de
laquelle souhaitez importer une nouvelle
piece. Ensuite, sélectionner l'option « Im-
porter une piéce depuis SUMEQ ou Ex-
cel » depuis le menu déroulant Nouveau.
Une fenétre standard de visualisation
s’ouvre, puis changer le type de fichier
pour SUMEQ et rechercher le fichier a im-
porter.

Confirmé et utiliser le bouton Ouvrir, ceci
ouvrira la fenétre dimport @. La piece
cible doit étre sélectionnée. Continuer le
processus d'import avec le bouton Import
ou importer tous. Dans le masque piece,
seul le numéro de piece n'est pas édi-
table. Apres avoir renseigné le masque
piece, confirmer par OK. Une nouvelle fe-
nétre s'ouvre ® permettant de sélectionner
les variantes.

Importer des fichiers SUMEQ

importer des fichiers de données

7
@ Process Manager

-

Nouvelle piece

Delete ~

Copy part

new characteristic
1 Import part from SUMEQ or Excel file

Creation of missing machine parts
TParcy
2/ PartB
a 2 / Variant B
1/PartA
3/PartC
2 [ Family B

O Frport e e

DO GO A [ ot 10 G 4L I g Tt K T WO BB i w30 et
oty of e et Sease chck Pu Tt o betto
SR ) —
ONMALS /-  Matarw 15154
g

@ Add part to product structure

(S5

Please mark the vanant(s) you wish to add the part
"8200166682" to.

4 1/ Family A
4 1/ Type A
4---[J] 1/Varant A
1/Part A
2/PatB
4[] 2/VahantB
1/Pat A
3/PatC
2 / Family B

Cancel




32

Q-PRM

Ensuite, la machine de la piéce importée
est reliée a une opération et une seule. Ce
qui veut dire que la piéce avec toutes ses
caractéristiques peut étre reliée a diffé-
rentes variantes dans l'arbre produit mais
une seule opération dans l'arbre process.
Aprés avoir choisi I'opération pour la ma-
chine, une description de la machine doit
étre renseignée, si cela n'a pas déja été
fait. Ceci termine la procédure de lien et le
masque caractéristique de la premiere ca-
ractéristique importée s'ouvre. L'édition du
masque est disponible avant que la carac-
téristiqgue ne soit importée. Et ainsi de suite
pour toutes les caractéristiques. Lorsque la
derniére caractéristique est confirmée, pro-
cess manager termine la procédure d'Im-
port, et d'autres fichiers peuvent ensuite
étre importes.

Si une piéce importée existe déja, un mes-
sage d'erreur l'indiquera. Si la piéce exis-
tante contient de nouvelles
caractéristiques, celles-ci pourront étre im-
portées. Toutes les autres ne seront pas
prises en compte.

1.7.2 Importer des fichiers EXCEL

£% Add machine to process str

Please mark the operation you wi
"10155" to.

[a w 1/ Company A
4 1/Plant A

4
4

4 2/ Plant B

4

4 1/ Department A
4 1/ Workshop A

1/Lline A
[¥]  10/Opers|
& moo1/|
& Mooz /|
11/ Operai|
& moo3 /|

a4 1/ Department B
4 1/ Workshop B

1/Lline B
: 10 / Operai|
21/ Opersf|

=

)

Cancel

La procédure d'Import de fichier Excel est identique a la procedure d'Im-

port des fichiers SUMEQ.

Q Select Excel sheet!!!

E=

Excel sheets!!!

8D SUMEQ.

extraction Vilebrequin (165) Cl
Feuill

OK

J |

Cancel
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2 Administration des utilisateurs

2.1 Administration de l'utilisateur standard

La configuration et la nitration de l'utilisateur standard se trouve sous
“Options / Parameétres systemes/ Utilisateur” du menu principal. Le détail
de ce menu est expliqgué dans le manuel “Software configuration and
user administration”.

2.2 Administration des droits produits process

Lui et dont l'utilisateur standard, il y a des droits indi- [ R
viduels pour chaque noeud de la vue produit pro-
cess. Dans la configuration standard seulement les
administrateurs ont la possibilité de définir les droits |-
pour les autres utilisateurs. Ces droits sont définis | - o s
depuis le menu contextuel “droit utilisateurs » ac- ’

cessible depuis chacun des noeuds. Une fenétre iy
s'ouvre avec dans la partie supérieure les droits de arcl  inporerarond |
I'utilisateur actif, et dans la partie inférieure la possi- tnprimer berdereae |
bilité de définir les droits pour les autres utilisateurs. Charger dornde

Il y a quatre différents types de droits que vous pou- ki

Droits dutiisateur i

vez donner aux autres utilisateurs :

- création d'un noeud enfant

- édition des noeuds

- suppression des noeuds

- possibilité de définir les droits des autres utilisa-
teurs

Seulement si l'utilisateur actif a le droit « possibilité de définir les droits
des autres utilisateurs », il pourra avoir acces a la partie inférieure de la
fenétre. Pour donner ou reprendre un droit & un utilisateur, vous devez le
sélectionner depuis le menu déroulant et ensuite définir le droit souhaité.
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Si un droit est défini ou supprimé pour P rErT
un utilisateur, ceci sera rapporté a tOUS | i e s sweine
les notes inférieures.

Si un utilisateur a besoin de créer des
caracteéristiques, ses droits doivent étre
correctement définis au niveau machine
pour la vue process et au niveau piece
pour la vue produit. Lo ik S oo
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3 Bordereaux

3.1 Caractéristique Bordereaux

les bordereaux sont imprimés depuis process manager pour chaque ca-
ractéristique définie dans une table spécifique.

3.1.1 Définir le type de bordereaux

EE;Masque Caracteristiqu
Les caractéristique bordereaux sont definis de la [ camesine |
méme fagon que les caractéristiques méthodes ou | = TR
fonctionnelles standards. Mais en plus on leur définit | rype de caracteristion Type o

un type de format pour l'impression du bordereau. | Sn#in ¥ 1 variath

Choisir un type de bordereaux pour une caractéris- C;;Snj;wm - Hié“:';j
tique suffit pour la définir comme caractéristique bor- | o ]
dereaux. De plus ses caractéristigues seront v
enseignées dans la zone distribution de toutes les | Teedeboreea
machines auxquelles elle est liée. Variable BAtEra & | ey

YWariable Unilatér
“ariablet Unilaté
Attribut Bilatéral
Attribut Unilatéra
Attribut Unilatéra
“ariable Bilatéra
Variable Unilatér [ |[FI Catalc

Catalm

3.1.2 Définir les numéros de distribution

Sur I'impression des bordereaux figure un numeéro spécial de distribution.
Ce numero peut étre défini dans la zone distribution. Au niveau machine
de la vue process. Un numéro de distribution croit étre défini pour
chaque caractéristique bordereaux.
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5
:_’,‘_, Process Manager

Process
Yue de process

1 /Renault
1 /Cleon
= 1 /Departement 1
- 1/ Atelier 1
1/lgw1
= 10/0P 10
2345
/0020
999 / OP 999
2/ugne 2
2/ CACla

e e

Enrogutrer

Logo, ~

Machine N* I Machine: 234512345

Caracténistiques du processus

Machins N*

Machine

S1aton

Lien de Sation

| Caracténstique

Numéros de destnbution (Fonchon ou méthodes caracténst

Inumew de ditnbution I
CAR1 123455

Numéros: de dustribution (Caracténihiques du procetsus)

|
Caracténstique du procexsuiNumom do distributon I

[ ox |[ Ade |

3.2 Jobs bordereaux

3.2.1

L'impression des bordereaux s'effectue de
facon répétitive tous les jours ou toutes les

Définir des jobs bordereaux

Fa
{_!J Process Manager

Mouveau - Chercher

E
semaines. Pour cela, des jobs bordereaux s Nuf
doivent étre définis dans la vue process. Ces 5= -
jobs peuvent étre définis a chaque niveau de |= RN i
la vue process et sont accessibles a partir de 5 1/ bbler]  Eder
l'option Reporting jobs. Une fenétre Attribu- T coper s
tion de Jobs s'ouvre : un nom de jobs © doit )
étre défini, le type de jobs @un, le numéro de o SupprimerEnf
semaine relative ® et le calendrier ®. Le 2/ CACIA Exporter le noeud
moment venu, les bordereaux seront impri- Importer Ie noeud
més sur l'imprimante standard. 26, produits Irprirer bordereaux

L e — Charger dornge

Reporting jobs

Droits d'utilisateur
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Attribution de Jobs

Les Jobs sulvant sont afféctss au noeud *1 / Departement 1* ©

[ Supprimer Job J
Proprigtés du job
nom cu job Type da Job
test [Impeimantes bordersaux IR

Paramétres bordereaux  Calerdrier ]

() Tous les jours Date N
() Toutes les semaines @ 22/04/2000 v =]
() Tous les mois

() Mensuellement dans un jour par semaine

@) simple activé

Attribution de Jobs

Les Jobs sulvant sont affectss au noeud "1 / Departement 1°

| MNouveaujb |

[_Supprimer b |

Proprighes du job

nom cu job Type da Job

test v
Paramétres bordereaux | Calendrier |
Langue du Job

/
Numére de semaine relatif

1 ¢ (0 =cette semaing; 1 = semaing sulvante; 2 = samaing aprés la sulvante efc.)

3.2.2 Assigning on demand bordereaux jobs

Les impressions de bordereaux peuvent également étre lancées a la
demande. Pour réaliser cela pour toutes les machines d'une opération,
les caractéristiques doivent étre sélectionnées pour cette opération.
Dans le menu contextuel de cette caractéristique I'option Imprimer Bor-
dereaux est disponible ®. Une fenétre parametre bordereaux s'ouvre ou
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I'on définit 'année et la semaine ainsi que la diversité ®. L'impression se

fera sur I'imprimante standard.

Enregaver  Logo  ~

Machina N” | Machine: 2345 | 2345

Caractéristiques du processus
Machine N*

Machme

Seaton

Numdro: de &utnbuson (Fonchon ou méthodes ot
Caracténstique leéro de distnbuton l

CARY LaNES
Imgeimes border

Lien de Staton

Enteguyer  Logo .~ Produm
Num. Operation / Operation: 10 /0P 10
Foaction ou méhodes caratherisbgues

w;

Num. Opecaticn

i Afficher et dditer
Opersson SLppr imer entf
orP10

Affecter ks Car atiie SUQUES S PEOas
Descriphon de Fopéeasc Exemption de imites d'acceptabon
000 Sauvee

ke Imprimes borderaius

Impnmane boederesux

4  Stations de travail

- O

Y -
i
:’J Parametres bordereaux
Errer 2" vous plalt la semaine du calendner pout le: bardersaux &im

année
2009 ~ 18 v
(2740472009 - 0305/2009)

calendrier de la sermaine

dovnrsité

Vous pouvez déselachionner los diversnds quli ne seront pas
produites

ﬁ :542854

[ ox | [ Asnuter |

4.1 Administration des stations de travalil

41.1
Si une station de travail est reliée
au serveur central, elle sera au-
tomatiquement ajoutée a la liste
de configuration des stations tra-
vaille.

Il est également possible d'ajouter
la station de travail a cette liste
manuellement dans la fenétre
Configurer les postes de travail.
Utiliser le bouton “+#”® pour ajou-
ter une station travaille est con-
firmée avec le bouton “V* @.

Ajouter une station de travail

-V
‘! Process Manager

Nouveau = Chercher

Supprimer - . |l
; Configrer les postes de travall

Process

1 /Renault
1/Cleon
1 / Depactament 1

Editer les catalogues

Exporter les conndes pour ks postes MCA/CVMM
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=
:!,Confugurer les postes de travail

|sTATION MO |sTATION_PATH | i~
P DEMGFTOY
HPI00K
HETC_DC7700
MARIE
NX6110_01_MS
NXB110_03_MS
NX6110_05_MS

~

oK | [ Annuler |

4.1.2 Editer les stations de travail

A partir de la fenétre Configurer des postes de travail, I'édition du chemin
de chaque station de travail peut étre modifiée. Le changement de nom
de la station de travail est possible mais n'est pas recommandeé.

4.1.3 Supprimer une station de travail

A partir de cette méme fenétre vous pouvez supprimer une station tra-

“ "

vaille. Pour cela utiliser le bouton “-”.

4.2 Systeme de mesure

4.2.1 Assigner un moyen de mesure

Dans Process Manager, vous @pmess Manager
pouvez également définir les
moyens de mesure. Les

moyens de mesures peuvent hovele operat
étre attachés a une ligne ou a Nouvelle maching
une Opél’ation danS Ia vue pro- Chioisir une machine existante
cess. Pour cela, ch0|S|s_sez le Nowvelle caractéristique
menu Nouveau / Sélectionner L
de mesure ® |_a Mouyelle caracteristique processus
un moyen .
fenétre ASSigner I,instrument m Selectionner un moyen de mesures
' . ' Sug O Reg
s'ouvre @ et liste I'ensemble 2 fLigne 2
des instruments définis dans le 2/ CACIA
@
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catalogue instruments. 8 sssigner rinstrumen =13
Pour assigner un de ces ins- | == s
truments, cochez-le et confir- | -2
mer par OK. A la fin de
l'opération, l'instrument appa-
raitra dans la zone Moyens de
mesure ® de la ligne ou de 3 C1 0

I'opération. L L e

Appareil: de mesure ¢— ®

PrA00Z § Test Facilite 2

Muméroz de distribution (Caractériztig

Caractéristiqgue du procezzus|Muméro

| ok || Aide |

4.2.2 Supprimer un moyen de mesure

Pour supprimer l'assignation d'un moyen de mesure a une ligne ou a une
opération, utiliser le menu contextuel Supprimer. Ceci ne supprimera pas
le moyen de mesure du catalogue instruments.

Appareils de mesure

PhA0DZ § Test Facility 2

affecter Poste de travail
Supprimer Entf

Muméroz de digtribution {Caractéristiq

Caractéristique du processus|Muméra

[ ok ][ Ade |

4.3 Assigner une station de travalil
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4.3.1

Toutes les stations de travail définies
précédemment peuvent étre assi-
gnées a une opération ou a des ma-
chines pour permettre la
synchronisation. Cette opération est
nécessaire lorsque la station de travail
n'est pas reliée directement au ser-
veur central. Par exemple le module
O-QIS MCA/CMM Reporting. Dans ce
cas, pour chaque noeud de la vue
process, ouvrir le menu Affecté poste
de travail. Sélectionner la station de
travail et confirmer par OK. Il est pos-
sible d'assigner qu'une seule station
de travail. Le lien ainsi créé est visible
dans le masque @ de I'élement.

Enregistrer Logo - Produits

Assigner une station de travail a un noeud process

Cherch 8 7,‘ v Réglages ~

Ve de process

1 /Renault
1 /Cleon
= 1 / Departement 1
1/ Ataller 1
= 1/Ligre 1

2 Editer
20/
==
2 /Lign
2 /Cacia

Copier Strg+C

Supprimer Entf

Exporter e noeud

[mporter le nosud

’ Imprimer bordereaux
| Affecter Paste de travail

|sTaTion N

|sTATION PATH | &

P OsMGPTIY

Co ) fppizeiey

Num. Operation | Operation: 10/ OP 10

Mum. Operation

10

Operation

[oP10

Fonction ou méthodes caractéristique

1 mmi

CARTICART M

~ A
Dezcription de I'opération
| > O
Imprimante bordereaux / v
| / |

Station “ /
| /

Lien de Station

Caractéristiques du processus

TIPMAI
21 P2

Appareils de mesure

PrAOOT § Test Facility 1

Murméros de distribution (Caractériztiq

Caractéristique du processus Muméro

< >




42 Q-PRM

4.3.2 Supprimer les stations de travail des noeuds pro-
cess

Pour supprimer le lien entre une station de travail et le noeud process,
vous trouverez dans la fenétre Affectée Poste de travail le bouton Sup-
primer le lien @

EA"«:I« Poste de travail g@@
| A

|sTamon No |sTATION PATH

b
38
=3

EEEEEE]

|A" afled ©
’! ® » »
|
%
<

oK | [CAnsier_] bipprimerle

4.3.3 Assigner une station de travail aux instruments de

mesure

Une station de travail peut étre assSi- - spparsiis de mesure

gnée un noeud process’ maIS égale_ PhADDZ § Test Facility 2 A ffoctor Posto de raval
ment aux instruments de mesure sur les Supprimer Entf
lignes et opérations. Dans la zone Ap- '
pare”S de mesure, Utlllser |e menu con- Murméros de digtribution (Caractéristig
textuel Affecter Postes de travalil. Caractéristique du processugNuméro

< >
ok [ Aide

4.3.4 Supprimer les stations de travail assignées aux ins-
truments de mesure

Opération identique a 4.3.2 Supprimer les stations de travail des noeuds
process.

4.4 Synchronisation
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4.4.1 Synchronisation manuelle des stations de travail

Si les stations de travail sont assignées aux noeuds process ou aux ins-
truments de mesure, elles ont besoin d'étre synchronisées avec le ser-
veur central. Pour cela, dans le menu Réglages, utiliser la fonction
Exporter les données pour les postes MCA/CMM. Dans la fenétre Expor-
ter les données pour les postes MCA/CMM, cochez les stations de tra-
vail que vous souhaitez exporter puis appuyer sur le bouton Exporter
pour confirmer. Ainsi les plans de contrble attachés a chacune des sta-
tions de travail avec les conditions d'alarme et les informations systeme
sont copiées dans le dossier renseigné pour chaque station de travail. La
réalisation compléte de cet export peut prendre un certain temps dépen-
dant du nombre de caractéristiques liées a chaque station de travail.

Fa
. Process Manager

Enregistrer Logo

Process

Vus de process

1 /Renault
1/Cleon Editer les catalogues
1 / Departement 1
1/ Atelier 1 Société
1/Lgel
10 /OP 10

Configurer les postes de travall

Exporter les dormées powr 25 postes MCA/CVM

-
& Exporter les donnees pour les postes MCA/CMM

|STATION. NO {ETATION_PATH | =
P OEMGFTOY
HPI00K

‘—4‘: - OCrIo

:'.‘.'J‘I[

A B0 3 _ME
W51 10_23_ME

~jroxot10_on_Ms

< >

":/\ beclure leg donndes d'entise
(V] Cataogues

V] Dasectisn o alarma

Dans un second temps et pour chaque station travaille, il sera néces-
saire d'importer ces nouveaux plans de contrble dans la base locale.
Dans l'application MCA/CMM, appuyer sur le bouton importer entétes et
confirmer par OK.

5 Gestion des alarmes
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5.1 Les parametres d'alarme

5.1.1 Les catégories d'alarme

Différentes catégories globales d'alarme peuvent étre définies pour
chaque classe de caractéristiques. Ces classes représentent l'impor-
tance de la caractéristique les cing classes définies sont :

Sans importance
Moindre importance
Important
Significatif
Critique
Pour définir si un calcul d'alarme sur les limites d'acceptation doit étre

réalise, utiliser le bouton AKG Default @ qui ouvrent la fenétre AKG Re-
nault ®

Process Manager | SMs Alarm | AKG Default | SMS - Admin

Rt g czrgiem DUNUY UCL 1 Scomtiinet /

Dans cette fenétre, vous pouvez co-
cher et décocher chaque calcul
d’alarme sur limite d'acceptation par
classe de caractéristique. La limite
d'acceptation par défaut peut étre cal-
culée par un pourcentage des limites
de spécifications.

5.1.2 Categorie d'alarme

Cette définition de déclenchement d'alarme et globale pour toutes les
caractéristiques. Cependant il est possible de définir un traitement
d'alarme spécial pour certaines caractéristiques. Pour cela le champ
Type de détection d'alarme du masque caractéristique doit étre rensei-
gne :

Standard : le paramétrage global par catégorie d'alarme est pris en
compte (voir 5.1.1 Les catégories d'alarme).
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Ne pas détecter les alarmes : un dépassement des limites d'accepta-
tion ne créera pas d'alarme.

Détecter toujours les alarmes : un dépassement des limites d'accepta-
tion créera systématiquement une alarme.

5.1.3 Gestion des dérogations

Si une caractéristigue est évaluée en fonction des limites d'acceptation ,
une dérogation momentanée est possible.
Pour cela, dans la vue process utiliser le menu contextuel sur une carac-

téristique et lancer Exemption de limites d'acceptation qui ouvre la fe-
nétre du méme nom.

[Process ———""""JNum. Operation | Operation: 101 OF 10
Wum de procoss Fonction ou méthodes caractéistiques
1 /Renauh Num. Operatic Ll
1/ Clecn “fm S CAH1 ¢ Afficher ot dditer

1 / Cepartament 1
1A - Operation "
1/Amler] ‘; Jo il AMECter 8 Caraterstigues aun pios:

e

EErTrr——

CCQ Sanés

SR inmer ontr

1/Ugel
!D -lD Descnphon de l'opdraton
M5
20/0F20

N fos e

Aoparel [mprims DOroereaL

Cette dérogation est applicable sur toutes les machines ou pour une ma-
chine en patrticulier @. Les limites peuvent étre définies manuellement @
ou par un calcul de pourcentage par rapport aux spécifications ®. Un
calendrier @ permet de définir la date et I’heure de début et de fin de la
dérogation. Avec le bouton “Définir les limites d'exemption” ® les infor-
mations saisies sont sauvegardées et mises en application. Cette déro-

gation peut étre levée a tout moment avec le bouton “Restaurer les
limites” ®.
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Exemption de limites d'acceptation
Atalier 1/ Ateler 1
Ligne 1/ligne 1
Opération 10/0P 10
Caractéristioue 1/ mmil
Machine Toutes kes Machines ~
Autoe kation supérieure (®) Limaes d'acceptation calouk comme pourcentage o2 spec. Limites
) Erirée manualie do limites d'acceptation
Autor sation nférieure
Cette caractérist n'a pas d'exemption.
valeurs origip aleurs exemptées @

Limite d'acceptation

Limite d'acceptation basse

Pourc. de spec. Limites

Limite d'acceptation on S /
0.000

Limite d'acceptation bag L'exemption commence sur

28/04/2009 ¥ 11001131 <
Pourc, de tol. Limites L'sxemption continue usqu'a
100.0 - % 29/04/2009 ¥ | 1001131 <

| Fr s '

5.1.4 Alarm ranking order

On process manager il existe différents types d'alarme. Chacun de ces
types d'alarme a un ordre d'importance comparée aux autres. Ainsi Si
plusieurs alarmes se déclenchent sur une caractéristiqgue, l'alarme
d'ordre supérieur sera indiquée. La méme facon les alertes par SMS par
e-mail suivent cet ordre d'importance. Pour le définir choisir le menu
Ordre d'importance des alarmes depuis le menu Options :

Dans Ia fenétre Ordre d'lmportance deS SP Résumé Evaluation Piece Fenétre Options  Compléme

alarmes, toutes les alarmes sont listées.
L'alarme ayant la priorité supérieure est

I'alarme de rang 1.

O]

Configuration des évaluations

Paramétres de couleur d'alarme  JREEIEEENEE]E =

Crdre """'T‘."“. es alarmes . .
Ordre d'importance des alarmes Paramétres systeme
Texte additionnel d'alarme

Configuration de la saisie de

Configuration de la saisie de
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Ordre d'importance des alarmes l |

Alarmes existantes Nouvelles alarmes

1. Valeur mesurae au dessus des imdes scraps | A

2. Valeur mesurée en dessous des limites scraps

3. Valeur mesurée au-dessus des tolérances

4 Valeur mesurée en-dessous des tolérances

5 Masure au dessus de la limite d'alarta

6. Mesure en dessous de la imite d'alerte

7. Valeur de mesure au dessus de la imite d'accaptatio

8 Valeur de mesure en dessous de la limite d'accaptat

9. Piece seule mauvaise

10. Mesure abarrante @

11. Movenne au-dessus des limites de contrdle
2. Movenne en-dessous des limites de contrdle
Maovenne au-dessus des limies d'alerte
Movenne en-dessous des limites d'alerne @

1
13
14
15, Movenne au-dessus des limites de surveillance
16. Movenne en-dessous des limites de surveillance
17, Repéraqe violation Tolérance Sup

18. Repérage violation Tolérance inf

19. Repérage des évolutions

20. Repérage des tendances

21, Bepérane du tier central

22. Emeur de proportion dens |'échantillon frop arande

23, Vanation au-dessus des limites de contrdle MSP

24, Vanstion en-dessous des limites de contrble MSP

25. Variation au-dessus des imites d'alerte

26, Veristion en-dessous des limites d'alerte

27. Variation au-dessus des limites de sunveillance

26, Vernation en-dessous des limites de surveillance

29 Vanation des évalutions

30, Variation des tendances v
2N Vanatinn di tiar canteal

[ ok [ Annuter |[ Aide |

5.2 Gestion des SMS / E-mail

Lorsqu'une alarme est déclenchée un certain nombre de personnes doi-
vent étre informées dés que possible. Ces personnes peuvent étre pré-
venues par SMS ou par e-mail.

5.2.1 Gestion des destinataires pour les SMS / E-mail

dans process manager on peut gérer une

liste de destinataires accessibles depuis la | /s ua
vue process au niveau des noeuds ligne. At G
Si le destinataire souhaite étre informé des m-e
alarmes se produisant sur différentes lignes, il
il devra s'ajouter a la liste des destinataires 2cac | geonna
d'alarme pour chacune de ces lignes. et o o

Si le destinataire ne souhaite étre iNformeé |z e

des alarmes se produisant que sur une opé- | mes T
ration, il cochera uniquement ['opération | Chige trrde

choisie @dans la fenétre Liste des destina- Sfocer o corsctrmes g
taires pour notification accessibles depuis le D - = e o

menu contextuel sur la ligne Liste des desti-
nataires d'alertes.



48

B, . 5
'L!]Lme des destinataire pour notification

Les destnataires de notification n'ont pas encore £4& définis pour la ligne *1 / Ligne 1*

10/0£10 20/0P20 999 /0P 939

Franck Dupond
Téléphone: 8265244 R ] ]
E-Mail FD@socfr 2] O M
Olivar Masson
Téléphone: 9287465 ] ] |
E-Mail: OM@zoch 72 v %

l

[ Editer liste des destinataxes

[ ox ]| Annuler |

Avec le bouton Editer liste des destinataires @, vous pouvez ajouter, édi-
ter ou supprimer un destinataire de la liste dans la fenétre Liste des des-
tinataires pour les notifications des alertes ®. Ces informations seront
sauvegardées dans le catalogue Equipe. Les champs téléphone et e-
mail doivent étre renseignés @. Valider par OK.

Liste des destinataires pour les notifications des alertes

Les noshicorons hées & *1 /Ligne 1° sont envoyées aux destnatalies suvons
Tire Nom

( Editer ) [ Slopnther |
Télbphona E-Mail
Tae :u\/

( Eciter | [ Suppnmer |
Téléphone @
[ g-cuv.-v

[ox__ ] [ Annuler

5.2.2 Les conditions d'alarme pour les SMS / E-mail

Les rapports SMS et e-mail ne doivent pas étre envoyés pour chaque
alarme, mais en fonction des conditions d'alarme sélectionnée et des

~ AV
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types d'alarme. Ceci est géré dans la fenétre Configuration SMS/e-mail
accessible par le bouton SMS Alarm 6.

; 2
| _Process Manager | SMS Alarm | AKG Default | SMS - Admin |

Rexcten g corghes OUNY Y uoL 1 Suomtiaer

Cette fenétre présente une matrice a deux dimensions : la liste de toutes
les catégories d'alarme et les 5 classes de caractéristiques, dont les
cases ont les 2 couleurs suivantes :

Vert:  active la détection d'alarme de la stratégie d'évaluation.
Rouge : désactive la stratégie d'évaluation.

]
E__,!;‘ISMS,’configuration E-mail

Alarmes l

Conditions de l'alarme

Seulement les champs remplis sont utilisés.

Classe de caracteristicues sans imootand moindre imoorimootant S icinificatif
Yaleur ind. en dehors de n%: de latolérance bilatérale )
Lirnite d'alerte de n¥ de la tolérance hilatérale
Yaleur ind. en dehors de n%: de latolérance avec limite n
Lirite d'alerte de n® de latolérance unilatérale
YWaleur individuelle en dehors de la tolérance unilatérale
Critéres d'acceptation wiolés

“Waleur individuelle en dehors des limites scrans
Deépassement des limites de contréile dans | carte de sifi
Dépassement des limites d'alarme dans la cate de situs
Dépassement des limites d'avertissement dans |a carte d
Dépassement des limites de tolérance dans s carte de
Décrocherment. dérive ou tiers central dans la carte de sit
Wariation en-dessous des limites de contréle MSP
Yariation au-dessus des limites de contrdle MSP
Watiation en-dessous des limites de surveillance
Yariation au-dessus des limites de surveillance
Décrochement dérive ou tiers central dans |a carte de wel
Exinences en acoord avec la méthode d'évaluation
tdowenne & 'intéieur de n% de la tolérance svec un oroc/i
Lirnite d'alerte de n%: de latolérance nour process & tend
Mesure aberrante

Les cases vertes peuvent étre cochées indépendamment les unes des
autres (cocher une case rouge n'aura aucun effet). Lorsqu'une case
verte est cochée, un rapport SMS ou e-mail est créé en cas d'alarme.

5.2.3 Configuration du serveur SMS

Pour I'envoi des rapports SMS, une configuration spéciale est néces-
saire. Pour cela cliguer sur le bouton SMS — Admin @ .
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T~

Process Manager ] SMS Alarm ]

AKG Default

| SMS - Admin |

Rt g czrghew DU Y uoL 1 Zupwtiner

Dans l'onglet “Settings” @ les parametres du serveur tel que le numéro
de port et le protocole sont définies. L'onglet “Sending list” ® présente
I'ensemble des informations a propos des derniers jobs envoyés.

SMS Alcased - Configuration / Test

| SMS Aicase - Combiguration / Test

Sefirgs | Protcoltest Sedng it | Dofemert teats |

Package certhcaton [R&&q | Teve tare |22 |Rapetscn  [Daagam
oh 2

Setings | Prsscsltest | Sending bt | Differt tests |
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6 Reporting

6.1 Rapport standard

Ve d pencnis

Un rapport standard peut etre créé pour chaque |
nceud de l'arbre process. Pour cela, vous devez || - e
ouvrir la fenetre Attribution de Jobs a 'aide du me- = inges
nu contextuel Reporting jobs de I'élément choisi. xid
Ce menu n’est accessible que depuis la vue pro- e
cess. o S
Pour créer un nouveau rapport automatique, ap- e
puyer sur le bouton Nouveau job, puis choisir Rap- :
port Standard ® comme type de job et remplir -
toutes les informations nécessaire. Confirmer par Chprger i

OK pour sauvegarder la définition du rapport et le
lancer pour un déclenchement aux heures pro-

grammees.

Attribution de Jobs E

Levs Jobe suhint son, Sffdctis oy nosuxd 10 / OF 107

| Nowwez b

Fropriotes do ob
rom duy b Typa de b

Rapport g8 rafvanca

Pramées Rapport) | Filtve (Rapport) | Calendrer |
Langus oy ot
= e Nroasl

Nives) 3

FA0p0rt pour chague nosud o Page pour chaous nosud da Banchmanks dierds por

Solaction oo oartition (LT

6.2 Rapports Benchmark

Les rapports Benchmark sont des rapports produient par le module Ana-
lyse Long Terme qui permettent de comparer des indicateurs entre
nceuds. Par exemple, on souhaitera comparer les indices de Cp/Cpk de
toutes les caractéristiques produitent sur un ensemble de machines.
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Pour cela, choisir Rapport Benchmark ® comme type de job et remplir
toutes les informations nécessaire pour ce rapport. Confirmer par OK
pour sauvegarder la définition du rapport.



53

7 Index

—A—

Ajouter
stations de travail, 39
Alarm
Ranking Order, 48
Alarme
Catégorie, 45, 46
Dérogation, 46
Parametres, 45

assigner

Station de travail, 42
Assigner

moyen de mesure, 40
Assigner

Stations de travalil, 43

Création
Caractéristique, 24
structure process, 13
Creéer
Caractéristiques process, 28

—D—

Déplacer
Nceud piéce, 21
Neceuds Process, 16
diversité, 13

—B—

Bordereaux, 36
Caractéristique, 36
Demand Jobs, 38
Jobs, 37
Les numéros de distribution,
36
Types, 36

—C—

Caractéristique
Caractéristiques process, 28
valeurs par défaut, 23

caractéristiques, 23

Copier
Nceuds Process, 15

Copier
Caractéristique, 26

Copyier
noeuds produits, 20

création
nceud produit, 18

—FE—

Editer

Nceuds Process, 15

stations de travail, 40
Editer

Caracteéristique, 26

Caractéristiques process, 28
Edition

noeuds produits, 19
Effacer

Nceuds Process, 16
Effacer

Noeud produit, 21
Effacer

Caractéristique, 27
EXCEL, 33

Import
fichiers, 32

Imprimante
défaut, 17

instrument, 40

—J—
Jobs
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Q-PRM

Bordereaux, 37

— —

Lien

Produit/Process, 12
Liens

Gestion des liens, 29

produits / process, 31
Limite d'acceptation, 46
Liste des destinataires, 49
Logos, 17, 22

Rechercher
Nceud piéce, 21

relation parents/enfants, 10

Removing
Workstations, 43

Reports, 53
Benchmark, 53

—N—

Noeud
Droits utilisateurs, 34

—0O—
0-QIS MCA/CMM Reporting, 42

—P—

Piece
Verrouiller, 22
Process
Structure, 8
Process
Structure, 8
Product
Tree, 10
Produit
Structure, 10

—R—

rapport

Standard, 53
Recherche

Caractéristique, 27
Rechercher

Noeuds Process, 16

—S—

SMS
Configuration, 51

SMS / E-mall, 48
Destinataire, 49

Les conditions d'alarme, 50

station de travall
assigner, 42
Station de travail, 39
Station de travalil
Synchronisation, 44
Structures
Import/Export, 18
Production, 8
Produit, 18
SUMEQ), 32
Supprimer
Caractéristique, 31
Supprimer

Caractéristiques process, 29

Supprimer

stations travaillent, 40

Supprimer

Moyen de mesure, 41

Supprimer

Stations de travail, 44

Symboles, 17
Synchronisation, 44

systéme de mesure, 40

—U—

Utilisateurs
Administration, 34
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Vue Process, 8
vue produit, 10



